ANDRZEJ JANEWICZ
Aglomeracja materialow drobnoziarnistych w prasie walcowej
z niesymetrycznym ukladem zageszczania

Streszczenie

Celem badan i analiz przedstawionych w niniejszej monografii bylo opracowanie me-
tody, ktora umozliwi dobor konfiguracji i geometrycznych cech konstrukcyjnych niesyme-
trycznego uktadu roboczego do aglomeracji osrodkéw sypkich trudnych do brykietowania
W prasie walcowej.

Rozpatrywanym obiektem badan byta brykieciarka walcowa, w ktorej dokonywano
zmian w konfiguracji uktadu zageszczania (zamiana dozownikow i elementdw formujacych)
oraz prowadzony w niej proces aglomeracji. Za podstaw¢ weryfikacji poprawno$ci opra-
cowanej metody uznano eksperyment oraz symulacj¢ komputerowa decydujacych krokow.
Postawione zadanie wymagato analiz 1 rozpatrzenia m.in. zagadnienia mozliwosci aglome-
racji materiatu drobnoziarnistego w brykieciarce walcowej, kryteriow doboru dozownika
dostarczajacego nadawe w obszar zageszczania prasy walcowej oraz geometrycznych cech
konstrukcyjnych elementéw roboczych prasy takich jak srednica, szeroko$¢ czynna i ksztatt
powierzchni roboczej oraz rodzaj, ksztalt i wymiary wglebienia formujacego. Istotne zna-
czenie w osiagnigciu celu mialy badania eksperymentalne zarowno wiasciwosci badanych
osrodkow sypkich, jak i procesu aglomeracji w prasie walcowej. Opracowang metode dobo-
ru konfiguracji niesymetrycznego uktadu roboczego brykieciarki walcowej zweryfikowano
w warunkach laboratoryjnych i przemystowych. Stanowi ona skuteczne narzedzie do okre-
slania warunkow procesu brykietowania m.in. tlenkowych odpadéw zelazono$nych oraz pa-
liwa kompozytowego zlozonego z wegla brunatnego i biomasy.
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Agglomeration of fine-grained materials in a roll press with
asymmetrical layout system of briquetting

Summary

The aim of research presented in this monograph was to elaborate a method that would
enable the selection of the configurations and the geometric constructional features of an
asymmetrical layout system for compacting fine-grained materials considered as difficult to
briquetting in a roll press.

The roll press for briquetting with the various configurations of compacting system
(different feeders and forming elements) and the agglomeration process were the research
subject. The experiment and the computer simulation of decisive steps were considered as
the basis for verifying the correctness of developed method. The task required analysis and
consideration among others the possibilities of agglomerating fine-grained material in a roll
press, the criteria for selecting a feeder supplying the compacting area of a roll press and the
geometric constructional features of the press’s working elements, such as the diameter, the
width and shape of working surface, as well as the type, shape and size of forming cavity.
The experimental investigations of both the properties of the examined fine-grained medias
and the agglomeration process in the roll press were essential in achieving the aim. The elab-
orated method of selecting the configuration of an asymmetrical layout system of briquetting
of a roll press was verified in laboratory and industrial conditions. The verification proved
the method to be effective tool to determine the conditions of briquetting process, including
iron-bearing wastes and composite fuels made of lignite and biomass.
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